UNIDAS EP

Distr.
Programa de las GENERAL
Naciones Unidas UNEP/OzL..Pro/ExCom/86/12/Rev.1

para el Medio Ambiente 14 demayo de 2021

ESPANOL ]
ORIGINAL: INGLES

COMITE EJECUTIVO DEL FONDO MULTILATERAL
PARA LA APLICACION DEL
PROTOCOLO DE MONTREAL

Octogésima sexta Reunion

Montreal, 2 — 6 de noviembre de 2020

Pospuesta: 8 — 12 de marzo de 20211

MANDATO PARA EL ESTUDIO TEORICO PARA LA EVALUACION DE PROYECTOS DE
DEMOSTRACION PARA ALTERNATIVAS A LOS HCFC CON BAJO POTENCIAL DE
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Antecedentes

1. En su 552 reunidn, el Comité Ejecutivo invitd a los organismos bilaterales y de ejecucion a que
prepararan y presentaran a la Secretaria propuestas de proyectos para diversos usos de los HCFC, a fin de
gue el Comité pudiera elegir los proyectos que mejor demostrasen tecnologias alternativas y que facilitaran
la recopilacion de datos precisos sobre los costos adicionales de capital o los ahorros, asi como otros datos
relevantes para la aplicacion de las tecnologias (decision 55/43).

2. En su 722 reunion, el Comité Ejecutivo examind el documento UNEP/OzL.Pro/ExCom/72/40,
"Resefia de los proyectos aprobados de demostracion de HCFC y opciones para proyectos adicionales con
el fin de demostrar tecnologias alternativas a los HCFC, inocuas para el clima y de alto rendimiento
energético (decision 71/51 a))". Una de las conclusiones del informe fue que "los proyectos aprobados hasta
la fecha habian logrado facilitar la introduccion de nuevas tecnologias con bajo potencial de calentamiento
atmosférico como alternativas a los HCFC en los planes de eliminacion™.

3. Tras un debate?, el Comité Ejecutivo, entre otras cosas, invit6 a los organismos bilaterales y de
ejecucion a que sigan preparando y presentando a la Secretaria propuestas de proyectos que demuestren las
mejores tecnologias alternativas para sustituir a los HCFC en diversos sectores y faciliten la recopilacion

! Debido al coronavirus (COVID-19)
2 Secciones de 165 a 169 del documento UNEP/OzL.Pro/ExCom/72/40
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de datos precisos sobre los costos adicionales de capital y de explotacion, asi como otros datos pertinentes
para la aplicacion de las tecnologias (decision 72/40).

4. Tras la adopcidn de la decision 55/43, se aprobaron 36 proyectos de demostracion en los siguientes
sectores: espumas de poliuretano (tecnologia de base: HCFC-141b); espuma de poliestireno extruido (XPS)
(tecnologia de base: HCFC-22/HCFC-142b); aire acondicionado (tecnologia de base: HCFC-22);
refrigeracion industrial y comercial (tecnologia de base: HCFC-22); disolventes (tecnologia de base:
HCFC-141b); y mantenimiento de equipos de refrigeracion. La lista de proyectos de demostracion figura
en el Anexo | al presente documento.

5. En su 842 reunién, el Comité Ejecutivo aprobd el proyecto de programa de trabajo de supervision
y evaluacion para 2020 (decision 84/11), en el que se pedia al Oficial Superior de Supervision y Evaluacion
(SMEOQ) que preparase el mandato para el estudio tedrico para la evaluacion de proyectos de demostracién
para alternativas a los HCFC con bajo potencial de calentamiento atmosférico, que se presentaria a la
reunion 852,

6. De conformidad con los procedimientos acordados para la celebracion de las reuniones 85 y 862
debido a la pandemia Covid-19, todos los documentos relativos a la evaluacién en la 852 reunién se han
aplazado a la reunion 862

Mandato para el estudio tedrico para la evaluacion de proyectos de demostracion para alternativas
a los HCFC con bajo potencial de calentamiento atmosférico

7. Conforme a la decision 84/11, el SMEO present6 a la 862 reunién el mandato para el estudio teérico
para la evaluacion de proyectos de demostracion para alternativas a los HCFC con bajo potencial de
calentamiento atmosférico. Los mandatos abarcan proyectos en los cinco sectores.

Objetivos del estudio tedrico

8. El estudio tedrico se centrara en cuestiones relacionadas con el disefio y la ejecuciéon de los
proyectos, asi como sus resultados, su influencia/impacto en una mayor adopcion de las tecnologias
demostradas en los sectores pertinentes, y su sostenibilidad y replicabilidad. Se preguntara si el disefio de
los proyectos y las tecnologias adoptadas en los proyectos podrian aplicarse a otros proyectos con
aplicaciones similares, si requiere un marco normativo especifico y cuales fueron las principales
dificultades encontradas en la ejecucion y la reproducibilidad de dichos proyectos. El estudio tedrico
también destacara las principales experiencias aprendidas que podrian aplicarse a las futuras actividades de
demostracion tecnoldgica relacionadas con la reduccién de los HFC.

0. Se abordaran los siguientes aspectos:

Objetivos v disefio del proyecto

10. ¢Cuadl es la necesidad de este proyecto? ;Cémo se identificd? ;Cuales eran las condiciones locales,
regionales e internacionales del sector que implicaban que dicho proyecto podria ejecutarse con éxito y
servir como una demostracion eficaz de la tecnologia para otras empresas? ;Cuan consistentes fueron los
objetivos del proyecto con la decision del Comité Ejecutivo?

11. ¢Fueron necesarios algin redisefio e instalacion de equipos de linea de fabricacion para este
proyecto?
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12. ¢Fue el conjunto de actividades seleccionado durante el disefio del proyecto propicio para efectuar
la demostracion de manera satisfactoria? ¢ Qué actividades fueron innecesarias y qué actividades necesarias
no se incluyeron?

13. ¢Fue suficiente el tiempo asignado durante el disefio del proyecto para efectuar todas las actividades
relacionadas con la demostracién? De no ser asi, ¢cémo podria haberse determinado mejor el calendario de
ejecucion?

14. ¢Se han producido resultados positivos y/o negativos como resultado de la demostracién que no se
previeron durante el disefio de proyectos? ¢Afectd el proyecto las politicas mas amplias y otras empresas
para el uso de nuevas alternativas con bajo potencial de calentamiento atmosférico?

15. ¢En qué medida el disefio del proyecto esperaba que los resultados de la demostracién podrian ser
de utilidad para proyectos similares en el marco del plan de gestién de eliminacion de los HCFC (PGEH)?
¢ Como se disefio el proyecto con el fin de garantizar la coordinacion con las actividades de eliminacién del
PGEH?

16. ¢Coémo se disefid el proyecto para influir en la ejecucion del PGEH? (En qué medida influyd el
proyecto en la estrategia determinada y la seleccion de tecnologias en el PGEH?

17. ¢Coémo se consultd a las asociaciones profesionales (p. €j., asociaciones de fabricantes de espumas,
equipos de refrigeracion y aire acondicionado) en la fase de disefio del proyecto y cémo se incorporaron
sus contribuciones?

18. ¢ Como contribuyd el proyecto al cumplimiento general del pais con el Protocolo de Montreal y la
sustitucion sostenible de las tecnologias basadas en HCFC por tecnologias alternativas con bajo potencial
calentamiento atmosférico?

19. ¢ Cuales fueron los impactos estimados en las reducciones directas de las emisiones de gases de
efecto invernadero y otros impactos medioambientales identificados durante el disefio del proyecto y como
se abordaron durante la ejecucion?

20. ¢ Qué normas relacionadas con la eficiencia energética nacional e internacional se incorporaron al
disefio del proyecto, en caso de ser pertinente?

21. ¢Coémo tuvo en cuenta el disefio del proyecto los elementos de incorporacion de la perspectiva de
género? ;Qué indicadores se identificaron para medir la integracion de las politicas de género?

22. En retrospectiva, ¢qué elementos adicionales habria que tener en consideracion al disefiar proyectos
de demostracion de tecnologia con bajo potencial de calentamiento atmosférico en el futuro, para asegurar
su éxito e influencia en la adopciéon mas amplia de la tecnologia seleccionada?

Eleccién y adopcion de la tecnologia, v ejecucion del proyecto de conversion

23. ¢Coémo se usaron los criterios para seleccionar la tecnologia para el proyecto de demostracion (p.
ej., viabilidad, disponibilidad, rendimiento, costos de explotacion, beneficios medioambientales y
consideraciones de eficiencia energética, seguridad, aceptacion en el mercado)? (Como se evalud la
relacion de costo a eficacia durante la seleccion de la tecnologia?

24, ¢Cuales fueron las principales dificultades encontradas relacionadas con la tecnologia para el
cumplimiento oportuno y eficaz de los proyectos de demostracion, si las hubo, (p. €j., la falta de
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disponibilidad de equipos, componentes y materiales de bajo rendimiento y necesidad de optimizacion,
dificultades de fabricacidn, necesidad de capacitacién)? ;Coémo se abordaron estas dificultades?

25. Al término del proyecto de demostracion, ¢cuéles fueron las principales dificultades encontradas
para lograr una adopcion mas amplia de la tecnologia seleccionada con bajo potencial de calentamiento
atmosférico mas alla del proyecto de demostracién? ¢En qué medida se han resuelto dichas dificultades
mediante los PGEH vy la tecnologia adoptada en el pais? ¢Podria abordarse alguna de esas dificultades
mediante un disefio del proyecto de demostracion diferente, o dichas dificultades se encuentran fuera del
alcance del proyecto de demostracion?

26. Una vez que la tecnologia fue adoptada por el beneficiario, ;,como se evaluaron los diferentes
aspectos de la tecnologia (es decir, el rendimiento, la seguridad, el impacto medioambiental, el nivel de
dificultad de aplicacién en la fabricacién, la usabilidad a nivel del usuario final)? ¢El proyecto incluy6
evaluaciones independientes y siguié las metodologias de las normas habituales del sector para estas
evaluaciones?

217. Si la conversion se ejecut6 en una planta de fabricacion, ¢qué equipos nuevos fueron necesarios
para ejecutar el proyecto de conversion? Si se retroadaptd equipo existente, ;como se llevo a cabo la
retroadaptacion (p. ej., con conocimientos especializados propios, con expertos técnicos externos)? ¢;Se
toman estas medidas para impedir una retroadaptacion a la tecnologia previa (de eliminacién)?

28. Si la conversidn no se ejecutd en una planta de fabricacion (p. ej., desarrollo de disefio y tecnhologia,
sector de servicio), ;/qué equipos nuevos se suministraron para usar la nueva tecnologia? (Cémo se
efectuaron los nuevos disefios para la nueva tecnologia?

29. ¢Cuéles son las principales lecciones y dificultades debidas a la eleccion de tecnologia y su
respectiva transicién? ;Cual ha sido el valor total de los proyectos de demostracién para la implementacion
de la eliminacidon de los HCFC y la inminente reduccion de los HFC?

30. Si se dio alguna cuestidn relacionada con los derechos de propiedad intelectual, ¢cual fue y cémo
se resolvid? ;Qué medidas se tomaron para garantizar que los resultados del proyecto estan facilmente
disponibles, teniendo en cuenta las dificultades relacionadas con la propiedad intelectual, si procede?

Politicas y reglamentaciones

31. ¢Cudles fueron los cambios necesarios, en el marco de politicas y normativas vigentes, para
implementar el proyecto, de haberlos? ;Cuéanto tiempo se tarddé en implementar estos cambios? ;Se
introdujeron normas de seguridad, eficiencia energética, etc. para facilitar la incorporacion de esta
tecnologia?

32. ¢Cudles fueron las principales dificultades normativas y reglamentarias encontradas para garantizar
la terminacion puntual y eficaz del proyecto de demostracidn, si las hubo? ;Cémo se abordaron estas
dificultades?

33. ¢Qué medidas legales se planificaron/disefiaron para garantizar la sostenibilidad al replicar la
tecnologia demostrada?

34. ¢Como contribuyeron los cambios en las politicas relacionadas con el proyecto para la amplia
incorporacion de la tecnologia? ¢ Cudles fueron los beneficios de este proyecto respecto a las politicas para
lograr un giro mas répido hacia las tecnologias con bajo potencial de calentamiento atmosférico y evitar
otras emisiones?
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Gestidn vy disposiciones institucionales

35. ¢Cuales fueron las instituciones encargadas de la gestion y coordinacion del proyecto? ¢Hubo
cambios en la gestion (es decir, estructura y composicion) durante la vida del proyecto y como afectd su
ejecucion? ¢ Qué papel desempefian las Dependencias Nacionales del Ozono?

36. ¢ Cuales fueron los mecanismos gue se ejecutaron para coordinarse con las partes interesadas clave
relacionadas con el proyecto (p. ej., asociaciones del sector, autoridades de la sociedad civil, autoridades
técnicas y de normativa), y como se logr6? Si hubo nuevas instituciones especializadas que deban participar
en el proyecto, ¢cdmo se establecieron los mecanismos de alcance y coordinacion con estas instituciones
(p. €j., las autoridades de normas de seguridad, las normas de eficiencia energética y las autoridades de
ensayos)?

37. ¢Cuaéles fueron las principales dificultades institucionales encontradas para garantizar la
terminacion puntual y eficaz del proyecto de demostracion, si las hubo? ;Cémo se abordaron estas
dificultades?

Supervisién y evaluacién/verificacion

38. ¢ Qué sistema de supervision se utiliz6 para evaluar los logros del proyecto? ¢ Como se comprobd
la ejecucion de los hitos del proyecto y quién estuvo involucrado en este proceso (p. €j., expertos externos
y empleados del Gobierno)?

39. ¢Coémo se evalud o se verifico el proyecto, una vez terminado, respecto a los objetivos previstos?

40. ¢ COmo se supervisé el impacto del proyecto (p. €j., el cambio a una nueva tecnologia a nivel
nacional, adopcidn de la tecnologia en el sector)?

Asistencia técnica y capacitacion

41. ¢ Cuales fueron las necesidades de asistencia técnica durante la ejecucion y como se satisficieron
(p. €j., capacitacion de personal técnico, capacitacion de expertos nacionales, auditorias medioambientales
y de seguridad de las instalaciones)?

42. ¢Coémo se planificarony celebraron los talleres de capacitacion? ;Donde tuvo lugar la capacitacion?
¢Qué indicadores se utilizaron para medir el éxito de la capacitacion llevada a cabo?

43. ¢Necesitaron una licencia o certificacion especifica los operadores y técnicos de las plantas de
fabricacion convertidas o los operadores y técnicos a cargo de los equipos de servicio y mantenimiento que
utilizan la nueva tecnologia? ; Cémo se proporciong?

Aspectos financieros

44, ¢Se estimaron bien los costos adicionales de capital y explotacion en el disefio del proyecto? ¢Se
encontraron problemas de financiacion durante la ejecucion del proyecto? ¢Fue adecuada la financiacion
del proyecto de demostracion? De no ser asi, ¢cudles fueron los motivos de la financiacion inadecuada y
las desviaciones?

45, Si hubo diferencias entre la financiacion prevista y la necesaria, ¢cuales fueron las razones de esas
diferencias? Si no hubo ninguna diferencia, describir como se determiné que la financiacion fue suficiente.
¢Hubo componentes que no se financiaron adecuadamente? De ser asi, explicar los motivos. En los casos
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en que se necesitaban politicas y reglamentos en el pais para introducir la tecnologia demostrada, ¢asigno
el presupuesto del proyecto fondos para esta actividad?

46. ¢Cudles fueron las modalidades de cofinanciacion consideradas, incluyendo detalles de
componentes especificos que fueron cofinanciados? ¢ Cuales fueron las fuentes de cofinanciacion junto con
la proporcion de componentes cofinanciados (p. €j., financiacion de fuentes ajenas al Fondo Multilateral,
recursos internos de la empresa)? Si hubo cofinanciacion, ¢qué formas especificas tuvo la misma (por ej.,
préstamos, financiacion en condiciones favorables)?

47. ¢Qué dificultades se encontraron al obtener cofinanciacion? ;Cémo se abordaron estas
dificultades?

48. ¢Cudles fueron los incentivos financieros obtenidos del Gobierno para la ejecucion del proyecto, si
los hubo?

Comunicacién vy difusién

49, ¢Qué herramientas y plataformas de comunicacion se utilizaron para difundir los resultados del
proyecto (p. €j., informacion sobre disponibilidad y caracteristicas de uso especifico de la nueva alternativa;
disefio de ingenieria de productos y procesos de fabricacién; desarrollo y pruebas de productos; adopcion
por los consumidores de los productos y comentarios sobre el resultado; conferencias sobre el lanzamiento
de los productos, incluyendo la participacion de asociaciones sectoriales a nivel nacional y regional, en el
ambito nacional y regional; impacto medioambiental de la adopcion de los productos) a las partes
interesadas a nivel nacional y regional?

50. En el caso de que haya mas de una empresa involucrada en el proyecto (p. €j., sector de servicio y
mantenimiento), ¢cémo se comunicé el disefio del proyecto y el plan de ejecucion del proyecto a las
diferentes partes interesadas para asegurar su colaboracion y garantizar una ejecucion fluida?

51. ¢Cudles fueron las dificultades encontradas en la comunicacion de las experiencias extraidas de
esta experiencia?

52. ¢Los resultados de los esfuerzos de comunicacién sirvieron para influir en la formulacion de
politicas y fomentar la adopcion de tecnologias y metodologias demostradas en un contexto nacional,
regional y mundial?

53. ¢La estrategia de comunicacion designada ¢ fue suficiente? ¢ Fue capaz de evolucionar en respuesta
a la nueva informacion e ideas a fin de llegar a las partes interesadas nuevas y potenciales e influir en otras
empresas? ¢Como se midieron los resultados de las actividades de comunicacion y difusion?

Sustentabilidad vy replicabilidad

54. ¢Estaban alineados con los objetivos los resultados del proyecto?

55. ¢Coémo se tuvieron en cuenta en el disefio del proyecto la sostenibilidad de los proyectos de
demostracion (es decir, la adopcion de la tecnologia) y sus logros en el pais o region?

56. ¢Cuales son los factores relacionados con el disefio y la ejecucion de las tecnologias/procesos de
proyectos que afectan a la replicabilidad? ;Qué aspectos del proyecto que se esperaban replicar no se
pudieron replicar y por qué razén?
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57. ¢Se exploraron soluciones para utilizar la financiacion interna de la empresa para garantizar la
sostenibilidad? ¢Hay ejemplos de replicabilidad basados en los resultados del proyecto?

58. ¢Qué impacto tuvo el proyecto en los pardmetros de la incorporacion de la perspectiva de género y
la sostenibilidad de la incorporacion de la perspectiva de género en el sector?

59. ¢ Cuales fueron los beneficios alcanzados gracias a este proyecto, ademas de la demostracion de la
tecnologia con bajo potencial de calentamiento atmosférico (p. ej., beneficios para el sector de la salud, la
mejora de las normas relativas a la tecnologia especifica)?

60. ¢Hubo mecanismos de seguimiento o incentivos destinados a rastrear la sostenibilidad de estos
proyectos? Si los hubo, ¢cémo se lograron?

Alcance, metodologia y calendario de presentacién

61. Se contratard a un consultor para elaborar el estudio teérico. El consultor revisara los documentos
pertinentes (es decir, las propuestas de proyectos, los informes de progreso y los informes finales, los
informes de terminacion de proyectos, los documentos del Comité Ejecutivo y los informes de verificacion)
y, de ser necesario, deliberara con los miembros de la Secretaria y los organismos bilaterales y de ejecucion.
Se prestara especial atencion al documento UNEP/OzL.Pro/ExCom/72/40, con el objetivo de actualizar y/o
revisar la informacién contenida en el mismo, incluidas las observaciones y conclusiones. Asimismo el
consultor tomaré en consideracion los estudios de casos provenientes de proyectos de demostracion e
integraré las lecciones aprendidas con respecto al desarrollo, difusion y evaluacién de la eficacia de dichos
estudios y su capacidad de réplica en futuras actividades de proyectos de demostracion.

62. En la reunion 88?% se presentara el estudio tedrico para la evaluacion de los proyectos de
demostracion para alternativas a los HCFC con bajo potencial de calentamiento atmosférico.?

RECOMENDACION

63. El Comité Ejecutivo podra estimar oportuno aprobar el mandato para el estudio tedrico de la
evaluacion de los proyectos de demostracién sobre las alternativas a los HCFC con bajo potencial de
calentamiento atmosférico que figuran en el documento UNEP/OzL.Pro/ExCom/86/12/Rev.1.

3 Con sujecion a la contratacion del puesto del SMEO.
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Anexo |

LISTA DE PROYECTOS DE DEMOSTRACION PARA ALTERNATIVAS A LOS HCFC
CON BAJO POTENCIAL DE CALENTAMIENTO ATMOSFERICO
APROBADOS DESDE LA 562 REUNION

Numero de proyecto

Organismo

Titulo del proyecto

ASP/REF/69/DEM/56

PNUMA

Promocion de refrigerantes con bajo potencial de calentamiento
atmosférico para el sector de aire acondicionado en paises con alta
temperatura ambiente de Asia Occidental

ASP/REF/69/DEM/57

ONUDI

Promacidn de refrigerantes con bajo potencial de calentamiento
atmosférico para el sector de aire acondicionado en paises con alta
temperatura ambiente de Asia Occidental

ASP/REF/76/DEM/59

PNUMA

Promaocidn de refrigerantes alternativos en el sector de aire
acondicionado para los paises con alta temperatura ambiente de Asia
Occidental (PRAHA-II)

ASP/REF/76/DEM/60

ONUDI

Promocion de refrigerantes alternativos en el sector de aire
acondicionado para los paises con alta temperatura ambiente de Asia
Occidental (PRAHA-II)

BRA/FOA/56/DEM/285

PNUD

Proyecto piloto para la validacion del formiato de metilo como agente
espumante en la fabricacion de espuma de poliuretano (fase 1)

BRA/FOA/58/DEM/292

PNUD

Proyecto piloto para validar el metilal como agente espumante en la
fabricacion de espumas de poliuretano (fase 1)

COL/FOA/60/DEM/75

Japén

Proyecto de demostracién para validar el uso de CO; supercritico en la
fabricacién de espumas de poliuretano rigido para pulverizacion

COL/FOA/76/DEM/100

PNUD

Proyecto de demostracién para validar el uso de las hidrofluoroolefinas
en paneles discontinuos en las Partes del Articulo 5 mediante el
desarrollo de formulaciones con alta rentabilidad

COL/REF/75/DEM/97

PNUD

Demostracion del HC-290 (propano) como refrigerante alternativo en
la fabricacion de equipos comerciales de aire acondicionado en
Industrias Thermotar ltda.

COS/REF/76/DEM/55

PNUD

Demostracion de la aplicacion de un sistema de refrigeracion con
amoniaco/diéxido de carbono en sustitucion del HCFC-22 para el
productor de tamafio medio y minorista Premezclas Industriales S.A.

CPR/FOA/59/DEM/491

IBRD

Demostracion de conversidn desde polioles premezclados a base de
HCFC-141b hasta polioles premezclados a base de ciclopentano en la
fabricacion de espumas de poliuretano rigido en Guangdong Wanhua
Rongwei Polyurethane Co. Ltd.

CPR/FOA/59/DEM/492

IBRD

Conversion de la parte de espumas de Jiangsu Huaiyin Huihuang Solar
Co. Ltd. de HCFC-141b a ciclopentano

CPR/FOA/64/DEM/507

PNUD

Proyecto de demostracién para la conversion de tecnologia de
HCFC-22/HCFC-142b a CO; con tecnologia espumante de formiato de
metilo en la fabricacion de espumas de poliestireno extruido de
Feininger (Nanjing) Energy Saving Technology Co. Ltd.

CPR/REF/60/DEM/498

PNUD

Proyecto de demostracion para la conversion de la tecnologia de
HCFC-22 a la tecnologia de HFC-32 en la fabricacion de
enfriadores/bombas de calor comerciales con fuente de aire en
Tsinghua Tong Fang Artificial Environment Co. Ltd.

CPR/REF/60/DEM/499

PNUD

Proyecto de demostracion para la conversion de la tecnologia de
HCFC-22 a la tecnologia de amoniaco/CO- en la fabricacién de
sistemas de refrigeracion de dos etapas para almacenamiento en frio y
aplicaciones de congelacién de Yantai Moon Group Co. Ltd.

CPR/REF/61/DEM/502

ONUDI

Subproyecto de demostracion para la conversion de la fabricacién de
compresores de aire acondicionado para habitacion de HCFC-22 a
propano en Guangdong Meizhi Co.

1
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CPR/REF/61/DEM/503

ONUDI

Subproyecto de demostracion para la conversion de HCFC-22 a
propano en Midea Room Air-conditioning Manufacturing Company

CPR/REF/76/DEM/573

PNUD

Proyecto de demostracion para la unidad compresora semihermética de
tornillo con variador de frecuencia y a base de amoniaco en el sector de
refrigeracion industrial y comercial de Fujian Snowman Co.

CPR/SOL/64/DEM/506

Japon

Proyecto de demostracion para la conversion de la tecnologia basada
en HCFC-141b a la tecnologia basada en isoparafina y siloxano (KC-6)
para la limpieza en la fabricacion de dispositivos médicos de Zhejiang
Kindly Medical Devices Co. Ltd.

CPR/SOL/64/DEM/511

PNUD

Proyecto de demostracién para la conversion de la tecnologia basada
en HCFC-141b a la tecnologia basada en isoparafina y siloxano (KC-6)
para la limpieza en la fabricacion de dispositivos médicos de Zhejiang
Kindly Medical Devices Co. Ltd.

EGY/FOA/58/DEM/100

PNUD

Validacién/demostracién de opciones de bajo costo para el uso de
hidrocarburos como agente espumante en la fabricacion de espumas de
poliuretano

EGY/FOA/76/DEM/129

PNUD

Demostracion de opciones de bajo costo para la conversién a
tecnologias sin SAO para espumas de poliuretano en usuarios muy
pequefios

EUR/REF/76/DEM/16

Federacion
de Rusia

Desarrollo de un centro regional de excelencia para la capacitacion y la
certificacion y demostracion de refrigerantes alternativos con bajo
potencial de calentamiento atmosférico

GLO/REF/76/DEM/333

ONUDI

Proyecto de demostracion sobre calidad y confinamiento de
refrigerantes e introduccion de alternativas con bajo potencial de
calentamiento atmosférico (regiones de Africa Oriental y del Caribe)

GLO/REF/76/DEM/334

PNUMA

Proyecto de demostracién sobre calidad y confinamiento de
refrigerantes e introduccién de alternativas con bajo potencial de
calentamiento atmosférico (regiones de Africa Oriental y del Caribe)

GLO/REF/76/DEM/335

ONUDI

Proyecto de demostracién para la introduccion de tecnologia de
refrigeracion con CO; transcritico para supermercados (Argentina y
Tunez)

KUWY/REF/76/DEM/32

PNUD

Proyecto de demostracién de tecnologia con bajo potencial de
calentamiento atmosférico sin HCFC en aplicaciones de aire
acondicionado (capacidad superior a 8 toneladas de refrigeracion (TR))

MDV/REF/76/DEM/30

PNUD

Proyecto de demostracién de alternativas de refrigeracion con bajo
potencial de calentamiento atmosférico sin HCFC para el sector
pesquero

MEX/FOA/56/DEM/141

PNUD

Proyecto piloto para la validacién del formiato de metilo en
aplicaciones de poliuretano microcelular (fase 1)

MOR/FOA/75/DEM/74

ONUDI

Demostracion del uso de la tecnologia de espumacion de bajo costo
con pentano para la conversidn a tecnologias sin SAO para espumas de
poliuretano en pequefias y medianas empresas

SAU/FOA/76/DEM/27

ONUDI

Proyectos de demostracion para eliminar HCFC usando HFO como
agente espumante en aplicaciones de espumas para pulverizacién a
temperatura ambiente elevada

SAU/REF/76/DEM/28

ONUDI

Proyecto de demostracién para la promocidn de refrigerantes con bajo
potencial de calentamiento atmosférico a base de HFO para el sector de
aire acondicionado a temperatura ambiente elevada

SAU/REF/76/DEM/29

IBRD

Proyecto de demostracién en fabricantes de aire acondicionado para el
desarrollo de equipos de aire acondicionado autocontenidos y de
ventana con refrigerantes con bajo potencial de calentamiento
atmosférico

SOA/FOA/76/DEM/09

ONUDI

Proyecto de demostracidn sobre las ventajas técnicas y econémicas de
la inyeccidn asistida por vacio en plantas de paneles discontinuos
retroadaptadas del HCFC-141b al pentano
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Proyecto de demostracion en proveedores de sistemas de espumas para
formular polioles premezclados para aplicaciones de espumas de
poliuretano para pulverizacion mediante el uso de agentes espumantes
con bajo potencial de calentamiento atmosférico

THA/FOA/76/DEM/168 | IBRD

Validacion del uso de HFO-1234ze como agente espumante en la

TUR/FOA/GO/DEM/96 PNUD fabricacién de planchas de espuma de poliestireno extruido (fase 1)




