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FICHE D’EVALUATION DU PROJET

PAYS OU REGION: Chine

TITRE DU PROJET; Voir Tableau 1 ci-joint

BUDGET (9 projets): Voir Tableau 1 ci-joint

SURCOUTS (9 projets): $US!

ELIMINATION D’ODS: 757 tonnes

RAPPORT COUT-EFFICACITE?: (Voir Tableau 1 ci-joint)

DUREE DU PROJET: 1,5 ans

AGENCE D’EXECUTION: PNUD et Banque mondiale

AGENCE NATIONALE DE Agence nationale de protection de I’environnement
COORDINATION:

ANALYSE TECHNIQUE TERMINEE: OUI _X NON _

OBSERVATIONS DU SECRETARIAT

1. La fiche d’évaluation décrit cing projets d’élimination de CFC-11 dans la fabrication de
mousse de polyuréthanne souple et quatre projets d’élimination de CFC-12 dans la fabrication
de produits en mousse de polystyréne et de polyéthyléne extrudée. Les neuf projets permettront
d’éliminer 757 tonnes ODP dans le secteur des mousses en Chine, pour un coiit de
3 595 300 $US.

2. Les colits d’investissement de la reconversion de la production de mousse de
polyuréthanne souple (plaques) (Daimei, Liangzhu, Penglai et Yifeng) concernent 1’acquisition
de systémes de refroidissement forcé et de systémes d’entreposage et de mesure de chlorure de
méthyléne, ainsi que ’amélioration des systémes de ventilation pour renforcer la sécurité des
employés. Le projet produira des suréconomies d’exploitation. Elles ne dépassent pas la valeur
de 6,23 $US/kg/an du seuil préconisé pour les mousses souples.

Y compris les cotits imprévus (10%)

Déterminé comme €tant I¢ ratio des surcoflits par rapport & la quantité d’ODP économisée par an {$/kg ODP).
Pour le CFC-11, ODS=0DP.
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3. Le butane & un taux de pureté de 60-80% sera utilisé comme agent de gonflement en
remplacement du CFC-12 pour la production de mousse de polystyréne extrudée (Buotou,
Ganzhou, Handan, Tianjin et Gangda). Les surcoits de la reconversion sont liés & 1’adaptation
des extrudeuses utilisées avec les hydrocarbures et aux systémes de sécurité et de prévention
d’incendies. Les projets ne dépassent pas le seuil de 8,2 $US/kg/an.

4. Durant ’examen des projets, un certain nombre d’éléments de coflits pouvant influer sur
les surcofits/suréconomies d’investissement et d’exploitation ont été identifiés. Ces questions font
encore 1’objet d’entretiens entre le Secrétariat et les agences d’exécution, dont les résultats seront
communiqués au Sous-Comité sur 1’examen des projets. Les coiits indiqués dans le Tableau
doivent donc étre considérés comme étant provisoires.

5. Le PNUD signale en outre au Comité exécutif que le regroupement des opérations de
I'usine de plastique de polyuréthanne de Tianjin (Tableau 2) a permis de réaliser des économies
de 206 315 $US.

RECOMMANDATIONS DU SECRETARIAT

1. Le Secrétariat du Fonds recommande 1’approbation des neuf projets. Les niveaux de
financement convenus pour ces projets seront communiqués au Sous-Comité sur 1’examen des
projets.

2. Il recommande également que le Comité exécutif prenne note du regroupement des
activités du projet de Tianjin et qu’il demande a4 la Banque mondiale de remettre au Fonds
multilatéral le montant de 206 315 $US.
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TABLEAU 2
FICHE D’EVALUATION DU PROJET
PAYS OU REGION: Chine
TITRE DU PROJET: Elimination du CEC-11 dans la fabrication de produits en mousse de
polyuréthanne rigide & I'Usine de plastique de polyuréthanne de
Tianjin
SECTEUR COUVERT: Plastique gonflé

CONSOMMATION D'ODS DANS LE SECTEUR: 17 773 tonnes CFC (=0DP) en 1991

IMPACT DU PROJET: 130 tonnes/an de CFC-11 (consommation de 1993)
DUREE DU PROJET: 18 mois
COUT TOTAL DU PROIET: 965 000 $US de surcoiits d’investissement

125 000 $US de surcoiits récurrents
1 090 000 $US de surcodts totaux

SUBVENTION GLOBALE PRECEDENTE DU FM: 1 150 000 $US compte tenu de la part des intéréts locaux
(PNUD: 690 000 $US + Banque mondiale: 460 000 $US)

SUBVENTION GLOBALE REVISEE DU FM: 914 500 $US compte tenu de la part des intéréts locaux
REDUCTION DES COUTS DU PROJET: 235 500 $US
RAPPORT COUT-EFFICACITE: 1,77 $US/kg/an (colt unitaire de réduction)
7,03 $US/kg/an (efficacité de la subvention)
AGENCE NATIONALE D'EXECUTION: Conseil national de I'industrie égére
AGENCE NATIONALE DE Agence nationale de protection de I'environnement (ANPE)
COORDINATION:
AGENCE D’EXECUTION: PNUD
DATE D’EVALUATION: 3 juin 1994/10 juin 1995

SOMMAIRE DU PROJET

Ce projet combiné permettra d’éliminer le CFC-11 dans la production de mousse PU rigide utilisant du
pentane. A la 10° réunion du Comité exécutif (juin 1993), la Banque mondiale a regu I’approbation d’un
projet de réduction de CFC 4 50% d’une valeur de 460 000 $US en vue d’éliminer 31 tonnes ODS de
mélange de polyol (CRP/FOA/10/INV/46). A la 13¢ réunion, le PNUD a regu I’approbation d’un projet
d’élimination totale de CFC & la méme usine, d’une valeur de 690 000 $US pour éliminer une quantité
supplémentaire de 100 tonnes d’ODS dans la production de PUF rigide utilisant du pentane
(CPR/FOA/13/INV/74). Par la suite, I'entreprise en question a décidé d’adopter la technologie 4 100%
sans ODS pour une exploitation combinée cofitant 914 500 $US qui permettra d’éliminer 130 tonnes de
CFC-11 et donnera des économies de 235 000 $US. Ces chiffres tiennent compte de la proportion de
100% de contrdle local de 1’isolation des tuyaux et des caisses ainsi que des installations de laboratoire
et de mélange, et de la proportion de 75% de contrdle local de la production des panneaux. Le projet
combiné sera mis en oeuvre par le PNUD. La Banque mondiale effectuera un virement de 253 685 $US
(224 500 $ + coiits d’appui) au PNUD et reversera le solde de 206 315 $US au Fonds multilatéral.
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FICHE D’EVALUATION DU PROJET

PAYS OU REGION: Chine

TITRE DU PROIJET: Elimination de CFC dans la fabrication de
réfrigérateurs ménagers 8 GUANGDONG KELON

BUDGET: Coiits d’investissement6 740 100
Coits d’exploitation 980 000 $US

SURCOUTS: 7 720 100 $US

ELIMINATION D’ODS: 767,2 tonnes

RAPPORT COUT-EFFICACITE?: 5,87 $US par kg ODP économisé

DUREE DU PROIJET: 1,5 ans

AGENCE D’EXECUTION: PNUD

AGENCE NATIONALE DE ANPE

COORDINATION:

ANALYSE TECHNIQUE TERMINEE: OUI _X_ NON

OBSERVATIONS DU SECRETARIAT

1. Le projet vise la reconversion d’une usine de fabrication de réfrigérateurs ménagers a des
technologies sans CFC. L’usine produit annuellement 910 000 réfrigérateurs et congélateurs. Le
projet prévoit de remplacer le CFC-11 utilis¢ comme agent de gonflement dans la production
de mousse d’isolation par du cyclopentane, et le CFC-12 utilisé comme frigorigéne par de
I'isobutane. La proposition est incluse dans la stratégie du Gouvernement chinois en vue de
I’élimination de CFC dans le secteur de la réfrigération domestique.

2. La proposition comprend les activités suivantes: modification du matériel existant le cas
échéant; acquisition et installation de nouveaux équipements ou machines, incluant I’application
de mesures de sécurité pour I’emploi du cyclopentane et de 1’isobutane; modification des chaines
de montage; modification de la conception des réfrigérateurs; essais et création de prototypes
et programme de formation.

Incluant une provision de 10% pour imprévus.

Déterminé comme étant le ratio des surcotits par rapport i la quantité d’'ODP économisée par an ($3/kg ODP).
Pour le CFC-11 et le CFC-12, ODS=0DP,
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3. Les surcotts d’exploitation comprennent les coiits supplémentaires des matiéres premiéres
pour une durée de six mois.

4. Une analyse technique a été fournie par le PNUD.

5. Le Secrétariat a examiné la proposition de projet pour évaluer I’admissibilité et les cotits
du matériel demandé aux fins de reconversion aux technologies utilisant le cyclopentane comme
agent de gonflement et I’isobutane comme frigorigéne, 4 la lumiére de projets analogues
approuvés par le Comité exécutif. Le Secrétariat a discuté avec le PNUD de 1’admissibilité a
titre de surcouts de tous les éléments de cofits et de leurs montants.

7. I1 a été convenu que le remplacement des biens d’équipement sera éliminé s’il est possible
de les adapter. Comme les coiits du transfert de technologies 4 base d’hydrocarbures vers la
Chine sont déja couverts dans le cadre d’autres projets, il a aussi été convenu que cet élément
de colt serait remplacé par le colt considérablement réduit de la création de prototypes. Les
améliorations technologiques ont été identifiées et les colits correspondants ont été déduits du
budget. Le coit de plusieurs éléments ont été réduits, étant entendu d’une part que les travaux
et les matériels de ventilation, de mécanique et d’électricité seront fournis par le(s) méme(s)
entrepreneur(s), permettant ainsi d’obtenir des prix de gros, et d’autre part que 1’entreprise
bénéficiaire contribuera au cotit des travaux locaux. Le budget a été analysé pour déterminer les
éléments qui peuvent étre acquis localement a des colits moins élevés. Le cofit de ces €léments
a été réduit en conséquence. Les colts d’exploitation ont été€ revus et réduits.

8. En conséquence, il a été convenu de recommander |’approbation du nouveau budget du
projet.
9. Il convient de noter que les colts liés 2 la sécurité représentent 66% des surcoiits

d’investissement.

10.  Le rapport colt-efficacité a été calculé en excluant les coits liés a la sécurité. Le rapport
cott-efficacité du projet est de 2,74 $US/kg ODP éliminé, et se situe donc en dega du seuil
établi par le Comité exécutif a sa seiziéme réunion.

RECOMMANDATIONS DU SECRETARIAT

11.  Le Secrétariat du Fonds recommande 1’approbation du montant de 4 783 050 $US pour
la mise en oeuvre du projet 3 GUANGDONG KELON, ainsi que les coflits d’appui de
621 796 $US pour le PNUD.

12, Il recommande également que le financement approuvé soit considéré comme faisant
partie des octrois futurs pour la mise en oeuvre de la stratégie de la Chine dans le secteur de la
réfrigération domestique.
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FICHE D’EVALUATION DU PROJET

PAYS OU REGION: Chine

TITRE DU PROJET: Elimination de CFC dans la fabrication de
réfrigérateurs ménagers a Changsha ZHONGYI
Group

BUDGET: Coits d’investissement2 967 800°
Cotits d’exploitation] 437 100 $US

SURCOUTS: 4 404 900 $US

ELIMINATION D’ODS: 360,23 tonnes

RAPPORT COUT-EFFICACITE": 8,97 $US par kg ODP économisé

DUREE DU PROIJET: 1,5 ans

AGENCE D’EXECUTION: PNUD

AGENCE NATIONALE DE ANPE

COORDINATION:

ANALYSE TECHNIQUE TERMINEE: OUI _X NON _

OBSERVATIONS DU SECRETARIAT

1. Le projet vise la reconversion d’une usine de fabrication de réfrigérateurs ménagers a des
technologies sans CFC. 1’usine produit annuellement 416 000 réfrigérateurs et congélateurs. Le
projet prévoit de remplacer le CFC-11 utilis¢ comme agent de gonflement dans la production
de mousse d’isolation par du cyclopentane, et le CFC-12 utilisé comme frigorigéne par du HFC-
134a. La proposition est incluse dans la stratégie du Gouvernement chinois en vue de
I’élimination de CFC dans le secteur de la réfrigération domestique.

2. La proposition comprend les activités suivantes: modification du matériel existant le cas
échéant; acquisition et installation de nouveaux équipements ou machines, incluant I’application
de mesures de sécurité pour I’emploi du cyclopentane et du HFC-134a; modification des chaines
de montage; modification de la conception des réfrigérateurs; essais et création de prototypes
et programme de formation.

Incluant une provision de 10% pour imprévus.

Déterminé comme étant le ratio des surcofits par rapport a la quantité d’ODP économisée par an ($/kg ODP).
Pour le CFC-11 et le CFC-12, ODS=0DP.
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3. Les surcotits d’exploitation comprennent les coiits supplémentaires des matiéres premiéres
et du HFC-134a pour une durée de six mois.

4. Une analyse technique a €té fournie par le PNUD,
5. L’exécution du projet permettra d’éliminer 360,23 tonnes ODP de CEC.

6. Le Secrétariat a examiné la proposition de projet pour évaluer 1'admissibilité et les cofits
du matériel demandé aux fins de reconversion aux technologies utilisant le cyclopentane comme
agent de gonflement et le HFC-134a comme frigorigéne, a la lumiére de projets analogues
approuvés par le Comité exécutif. Le Secrétariat a discuté avec le PNUD de ’admissibilité a
titre de surcoiits de tous les éléments de cofits ¢t de leurs montants.

7. 11 a été convenu que le remplacement des biens d’équipement sera éliminé s’il est possible
de les adapter. Le colit de plusieurs €léments ont été réduits, étant entendu d’une part que les
travaux et les matériels de ventilation, de mécanique et d’électricité seront fournis par le(s)
méme(s) entrepreneur(s), permettant ainsi d’obtenir des prix de gros, et d’autre part que
I’entreprise bénéficiaire contribuera au colit des travaux locaux. Le budget a ét€ analysé pour
déterminer les éléments qui peuvent €tre acquis localement & des colits moins élevés. Le coiit
de ces éléments a été réduit en conséquence. Les coiits d’exploitation ont été revus et réduits,

8. En conséquence, il a été convenu de recommander 1’approbation du nouveau budget du
projet.
9. Il convient de noter que les cofits liés A la sécurité représentent 53% des surcofits

d’investissement.

10.  Le rapport cout-efficacité a été calculé en excluant les coits 1iés a la sécurité. Le rapport
cott-efficacité du projet est de 5,83 $US/kg ODP éliminé, et se situe donc en degd du seuil
établi par e Comité exécutif a sa seizieme réunion.

RECOMMANDATIONS DU SECRETARIAT

11.  Le Secrétariat du Fonds recommande I’approbation du montant de 2 961 000 $US pour
la mise en oeuvre du projet & Changsha ZHONGYI Group, ainsi que les coits d’appui de 384
930 $US pour le PNUD.

12. 1l recommande également que le financement approuvé soit considéré comme faisant
partie des octrois futurs pour la mise en oguvre de la stratégie de la Chine dans le secteur de la
réfrigération domestique.
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FICHE D’EVALUATION DU PROJET

PAYS OU REGION: Chine

TITRE DU PROJET: Elimination de CFC dans la fabrication de
réfrigérateurs ménagers 4 Hangzhou Xiling Holding
Company

BUDGET: Cots d’investissement4 398 900°
Coiits d’exploitation 951 210 $US

SURCOUTS: 5350 110 $US

ELIMINATION D’ODS: 360 tonnes

RAPPORT COUT-EFFICACITE’: 6,52 $US par kg ODP économisé

DUREE DU PROJET: Deux ans

AGENCE D’EXECUTION: ONUDI

AGENCE NATIONALE DE ANPE

COORDINATION:

ANALYSE TECHNIQUE TERMINEE: OUI _X NON

OBSERVATIONS DU SECRETARIAT

1. Le projet vise la reconversion a des technologies sans CFC d’une entreprise de
fabrication de réfrigérateurs ménagers comprenant trois usines. L’entreprise produit annuellement
351 000 réfrigérateurs et congélateurs. Le projet prévoit de remplacer le CFC-11 utilisé comme
agent de gonflement dans la production de mousse d’isolation par du cyclopentane, et le CFC-12
utilisé comme frigorigéne par de 1’isobutane. La proposition est incluse dans la stratégie du
Gouvernement chinois en vue de 1’élimination de CFC dans le secteur de la réfrigération
domestique.

2. La proposition comprend les activités suivantes: modification du matériel existant le cas
échéant; acquisition et installation de nouveaux équipements ou machines, incluant 1’application
de mesures de sécurité pour 1’emploi du cyclopentane et de 1’isobutane; modification des chaines
de montage; modification de la conception des réfrigérateurs; essais et création de prototypes
et programme de formation.

Incluant une provision de 10% pour imprévus.

Déterminé comme étant le ratio des surcotits par rapport 4 la quantité¢ d’ODP économisée par an ($/kg ODP).
Pour le CFC-11 et le CFC-12, ODS=0DP.
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3. Les surcofts d’exploitation comprennent les coiits supplémentaires des matiéres premiéres
pour une durée de six mois.

4. Une analyse technique a été fournie par I’ONUDI.
5. L’exécution du projet permettra d’éliminer 360 tonnes ODP de CFC.

6. Le Secrétariat a examiné la proposition de projet pour évaluer 1’admissibilité et les colits
du matériel demandé aux fins de reconversion aux technologies utilisant le cyclopentane comme
agent de gonflement et I’isobutane comme frigorigéne, & la lumiére de projets analogues
approuvés par le Comité exécutif. Le Secrétariat a discuté avec I’'ONUDI de 1’admissibilité a
titre de surcoits de tous les éléments de colts et de leurs montants.

7. Il a été convenu que le remplacement des biens d’équipement sera éliminé s’il est possible
de les adapter. Comme les couts du transfert de technologies a base d’hydrocarbures vers la
Chine étaient déja couverts dans le cadre d’autres projets, il a aussi été convenu que cet élément
de cott serait remplacé par le colit considérablement réduit de la création de prototypes. Les
améliorations technologiques ont été identifi€es et les coiits correspondants ont été déduits du
budget. Le budget a été analysé pour déterminer les éléments qui peuvent étre acquis localement
a des colts moins élevés. Le colit de ces €léments a été réduit en conséquence. Les colts
d’exploitation ont été revus et réduits.

8. En conséquence, il a été convenu de recommander 1I’approbation du nouveau budget du
projet.
9. Il convient de noter que les coifits liés a la sécurité représentent 76% des surcoits

d’investissement.

10.  Le rapport cout-efficacité a été calculé en excluant les coits liés a la sécurité. Le rapport
cotit-efficacité du projet est de 2,94 $US/kg ODP éliminé, et se situe donc en degd du seuil
établi par le Comité exécutif 4 sa seiziéme réunion.

RECOMMANDATIONS DU SECRETARIAT

11.  Le Secrétariat du Fonds recommande I’approbation du montant de 2 790 320 $US pour
la mise en oeuvre du projet & Hangzhou Xiling Holding Company, ainsi que les colits d’appui
de 362 742 $US pour ’ONUDI.

12. 11 recommande également que le financement approuvé soit considéré comme faisant
partie des octrois futurs pour la mise en oeuvre de la stratégie de la Chine dans le secteur de la
réfrigération domestique.
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FICHE I’EVALUATION DU PROJET

Chine

Reconversion des usines ci-aprés pour remplacer le
CFC-12 par du HFC-134a dans les systémes de
climatiseurs d’automobile:

a) Guangzhou Haohua Automobile Parts Co. Ltd.
(compresseur)

b) Shanghai Ek Chor General Machinery Co. Ltd.
(compresseur)

¢) Yueyang Hengli Air Conditioning Equipment Co.
Ltd. (MAC)

d) Shanghai Automobile Airs Conditioner Co.
(MAC)

a) Couts d’investissement:1 961 700 $US
Valeur résiduelle: (44 000 $US)

b) Coiit d’investissement: 858 600 $US
Valeur résiduelle: (54 000 $US)

¢) Coit d’investissement:1 607 800 $US
Valeur résiduelle: (81 000 $US)

d) Coit d’investissement:1 476 800 $US
Valeur résiduelle: (56 000 $US)

a) 2 278 400 SUS™
b) 961 000 $US
¢) 1 821 000 $US
d) 1 691 600 $US

a) 0,6 t ODP de TCA (275 t de CFC indirectement)
b} 1,6t ODP de TCA (361 t de CFC indirectement)
b) 0,7 t ODP de TCA (434 t de CFC indirectement)
b) 0,7 t ODP de TCA (361 t de CFC indirectement)

Incluant une provision de 15% pour imprévus et 3% de commission de 'agent financier
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RAPPORT COUT-EFFICACITE!: N/D

DUREE DU PROJET: Un ans
AGENCE D’EXECUTION: Banque mondiale
AGENCE NATIONALE DE ANPE
COORDINATION:

ANALYSE TECHNIQUE TERMINEE: OUI _X NON _

OBSERVATIONS DU SECRETARIAT

1. Les propositions de projet visent la reconversion de deux usines de fabrication de
compresseurs de MAC, Haohua et Ek Chor, et de deux usines de fabrication de MAC, Yueyang
et SAAC, pour remplacer le CFC-12 utilisé comme frigorigéne par du HFC-134a.

2, La proposition est incluse dans la stratégie du Gouvernement chinois en vue de
I’élimination de CFC dans le secteur de la climatisation d’automobiles.

3. En 1994, la production de MAC en Chine était de 270 000 appareils, pour une
consommation de CFC totale de 1 278 tonnes, soit une charge moyenne de 1,45 kg par systéme
MAC. Ce chiffre est plus élevé que la moyenne dans les pays développés (1,1 kg par appareil).

4, Le Secrétariat a recruté un expert du secteur pour évaluer 1’admissibilité et le cofit de
I’équipement demandé aux fins de la reconversion au frigorigéne HFC-134a. L’expert a fait
I’analyse du projet a la lumiere des recommandations du Groupe OORG sur les MAC.

5. Aucune des propositions soumises n’est conforme aux recommandations du Groupe
OORG. Les équipements et les outils demandés sont désignés sous des noms qui ne figurent pas
dans la liste des termes communs utilisés pour le matériel de production de MAC, rendant
difficile la comparaison des éléments demandés et de leurs niveaux de financement avec d’autres
projets similaires dans ce sous-secteur.

6. Le niveau de financement demandé pour le remplacement et le ré-outillage des
installations semble fournir une capacité de production supplémentaire considérable.

Projets sur les compresseurs de MAC

7. L’usine de Haohua a commencé a produire des compresseurs a base de CFC-12 en 1993,
La capacité de production annuelle de 1’usine est de 100 000 appareils.

Déterminé comme étant le ratio des surcofits par rapport a la quantité d’ODP économisée par an ($/kg ODP).
Pour le CFC-11, ODS=0DP.
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8. Le projet prévoit 1'acquisition des droits de production d’un compresseur a base de HFC-
134a auprés de Sanden et demande a cette fin un montant de 400 000 $US. Sanden considére
comme dépassé le compresseur a 5 cylindres qui est produit et n’offre que le compresseur a 7
cylindres.

9. Le projet Ek Chor vise d’une part & modifier et & reconvertir un compresseur Sanden &
5 cylindres existant pour remplacer le CFC-12 utilisé comme frigorigéne par du HFC-134a, afin
d’éliminer 1,65 tonnes ODP de TCA utilis¢é comme solvant de nettoyage, et d’autre part a
assurer une formation sur place et a I’étranger (75 hommes-jours).

10.  L’usine Ek Chor a utilisé la technologie des compresseurs MAC Sanden depuis 1991. La
capacité installée est de 200 000 compresseurs a base de CFC-12 par an, la production actuelle
(1993) s’élevant a 140 000 appareils. La part des intéréts locaux est de 50%, les autres 50%
étant sous contrdle d’associés thailandais.

11.  N’ayant pas pu s’entendre avec Sanden pour acquérir la technologie a base de HFC-134a,
I'usine Ek Chor se propose de modifier elle-méme les dessins du compresseur et demande
I’appui technique de sources étrangéres. L’analyste technique du Secrétariat est d’avis que sans
un accord technique avec Sanden, une telle démarche risque d’étre excessivement coliteuse et
de créer d’éventuels problémes de production.

12, L’usine Ek Chor demande une machine de récupération et de recyclage du HFC-134a
cotltant 59 000 $US.

13.  Toutes les propositions comprennent une demande de processus de nettoyage aqueux pour
éliminer le TCA utilisé comme solvant de nettoyage, pour un cott de 200 000 $US. Les rapports
colt-efficacité des processus est de 121,21/kg ODP pour Ek Chor et 307,7 $US/kg ODP pour
Hoahua, soit respectivement 3 et 7 fois le seuil indiqué pour ce sous-secteur.

14.  La valeur résiduelle du matériel existant est évaluée a 54 000 $US pour Ek Chor et i
44 000 SUS pour Haochua.

15.  Les surcoiits d’exploitation nets ne sont pas demandés.

Projets sur les MAC

16.  La proposition de Yueyang vise a reconvertir le condenseur utilisé dans la climatisation
d’automobile et 4 reconvertir le compresseur, le condenseur et I’évaporateur pour la climatisation
d’autobus, pour permettre 1'utilisation du HFC-134a comme frigorigéne. Le projet permettra
d’éliminer également 0,7 tonnes ODP de TCA utilisé comme solvant de nettoyage.

17.  La capacité totale de I'usine de Yueyang est de 250 000 appareils. De 1993 a 1994, la
production de climatiseurs d’autobus est passée de 2 000 a 40 000 systémes, et celle de
climatiseurs d’automobiles de 50 000 a 60 000 systtmes. Yueyang a commencé 3 utiliser les

technologies d’échange thermique et de compresseur de Konvekta (Allemagne) et de Bock
(Allemagne) en 1986.
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18. Le projet propose de remplacer le tuyau de cuivre du condenseur des MAC d’automobile
et d’autobus par des tuyaux en aluminium pour éviter le phénomene de dépét de cuivre qui a été

observé avec les systtmes MAC a base de HFC-134a. Pourtant, d’aprés plusieurs rapports
techniques, I’emploi du HFC-134a comme frigorigéne ne cause aucun probléeme; d’ailleurs, les
systemes de réfrigération commerciaux actuels utilisent des condenseurs a tuyau de cuivre.

19.  Le cott d’investissement de 1a reconversion de la chaine de montage des condenseurs de
MAC a été évalué a 789 000 $US, incluant 50 000 $US pour des frais forfaitaires de transfert
de technologie. Le coiit d’investissement de la reconversion de la chaine de montage de
condenseurs et d’évaporateurs de MAC d’autobus a été estimé a 461 700 $US. En outre, un
montant de 101 850 $US est demandé pour des machines de chargement et des détecteurs de
fuite pour les chaines de montage de compresseurs de MAC d’autobus.

20. La proposition de I'usine SAAC a pour objets: la conception et la production d’un
nouveau condenseur multiflot pour rempiacer le modéle serpentin actuel; 1’élimination de
0,7 tonnes ODP de TCA utilisé comme solvant de nettoyage; et la formation sur place et a
I’étranger (150 hommes-jours).

21.  Les deux types de condenseurs disponibles pouvant répondre aux conditions de I’emploi
du HFC-134a comme frigorigene sont d’une part, le modeéle & serpentin et d’autre part, le
modeéle 4 écoulement parallele dont les performances sont de beaucoup supérieures. La
reconversion proposée du condenseur a serpentin actuel au modele multiflot représente donc une
amélioration technologique.

22.  L’usine SAAC a commencé i appliquer la technologie MAC Sanden en 1991. La capacité
annuelle est de 200 000 appareils, 1a production actuelle (1994) s’élevant a 140 000 appareils.

23.  Un processus de nettoyage aqueux est demandé pour chaque usine, a un coit de
200 000 $US, en vue d’éliminer ’'emploi de TCA. Le rapport cofit-efficacité du processus est
de 285,71 $US/kg ODP pour chaque usine. Cette valeur correspond a 7 fois le seuil indiqué
pour des projets concernant les solvants a base de TCA.

24,  La valeur actuelle du matériel redondant & l'usine de Yueyang a été estimée a
910 000 $US, la valeur de récupération n’étant que de 81 000 $US. La valeur résiduelle du
matériel redondant 4 1’usine SAAC a été évaluée a 56 000 $US.

25.  Les surcoits d’exploitation nets ne sont pas demandés.

RECOMMANDATIONS DU SECRETARIAT

26. Le Secrétariat poursuit encore ses entretiens avec la Banque mondiale concernant
certaines questions non résolues. Il communiquera les résultats de ses pourparlers au Sous-
Comité sur l’examen des projets au plus tard sept jours avant sa premiere réunion,
conformément aux termes de son mandat.



