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I1 s’agit d’un appendice qui explique les raisons justifiant le choix de la technologie a
base de HCFC-141b a I’entreprise Arneg Raffo.
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Appendice 1
ARNEG RAFFO
RAISONS JUSTIFIANT LE CHOIX
DE LA TECHNOLOGIE A BASE DE HCFC-141b
1. L’entreprise a été informée des technologies de remplacement du CFC-11 disponibles

pour sa production de mousses rigides.

2. Les diverses technologies possibles sont a base d’eau, de n-pentane et de HCFC-141b.
Les cofits estimatifs du projet correspondant a ces choix sont indiqués ci-apres. (Pour plus de
détails, voir le Tableau 1).

e Cout estimatif du projet avec le gonflage au HCFC-141b 701 000 $US
e Cout estimatif du projet avec le gonflage a I’eau 1 160 000 $US
e Cout estimatif du projet avec le gonflage au n-pentane 1 530 000 $US
3. La société mere a effectué de nombreux essais sur les diverses solutions possibles en

Italie. La technologie a base d’eau a été écartée pour des raisons de performance, et la
technologie a base de n-pentane pour des raisons de cout (il faudrait remplacer également la
nouvelle distributrice), de performance et de sécurité.

4. L’entreprise a été informée que le HCFC-141b est une substance de transition et devra
étre ¢liminé ultérieurement. Elle a aussi été avisé qu’elle ne pourra pas demander d’autres fonds
pour la reconversion a une solution sans ODS. Compte tenu des informations disponibles et en
concertation avec la société mere, Arneg Raffo a choisi le HCFC-141b comme solution
intérimaire pour la production de mousses rigides.
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Tableau 1

Le tableau ci-dessous présente sommairement les effets prévus de 1’application de
diverses technologies a ODP nul par rapport a la technologie retenue (HCFC-141b) dans ce

projet:
GONFLAGE INCIDENCES TECHNO-ECONOMIQUES PREVUES
DE MOUSSE
Incidences Incidences sur les coiits
techniques/commerciales
Avantages Inconvénients Colits Economies Impact
Grande ODP résiduel 0 0 0
disponibilité
HCFC-141b Distributrices HP 440 000 0 440 000
Surcoit d'exploitation 261 000 0 261 000
INCIDENCES NETTES SUR LES COUTS DU PROJET 701 000
Pentane ODP nul Inflammable 0 0 0
Distributrices HP a 620 000 0
I’épreuve des
explosions
Pré-mixeur(s) 85 000 0
Ventilation 120 000 0
Senseurs 60 000 0
Modernisation 40 000 0
¢lectrique
Entreposage HC, 65 000 0
connexions
Procédures 20 000 0
Imprévus 100 000 0
Surcott d'exploitation 50 000 0
INCIDENCES NETTES SUR LES COUTS DU PROJET 1160 000

Eau ODP nul Diffusion ¢élevée 0 0
Distributrice HP 440 000 0 440 000
Surcotit d'exploitation | 1090 000 0 1 90 000

INCIDENCES NETTES SUR LES COUTS DU PROJET 1 530 000






